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PKS MONT a.s.
Brnénska 126
591 39 Zd4ir nad Sdzavou
2008-12-31

Nabidka strojniho zarizeni

VdZeny pane Sturso ,

na zakladé Vasi poptdvky Vam predkladdme cenovou nabidku na nizZe uvedené
strojni zarizeni

Cislo Nédzev stroje ks Cena Castka
zboZi €/ks €
Poz.1)

1. Obrabéci centrum BAZ 1000-G-3/VU 593.482,00

pracovni chod zprava doleva

Obrédbéci centrum obsahuje
nadsledujici zarizeni:

1.1 Podstavec obrabéciho centra:
stabilni kovova konstrukce,
kompletni zakrytovani stroje
(ochranny protihlukovy kryt)

1.2 Automaticky zakladaci zasobnik profild:
ruc¢ni vkladani, pro 12 profill o
max. délce 6.500 mm, automaticky
transport profild k uchopovacim celistem
podéavaci dréahy. Do zasobniku lze
vkladdat profily ze pfedu a zboku.

1.3 Zasouvaci za¥izeni:
pro PVC profily o max. délce 6.500 mm,
s NC-fizenymi uchopovacimi celistmi,
(linedrni servomotor), rychlost
posuvu c¢elisti 150 m/min

1.4 Obrabéci stanice - G - MODUL

se tfemi servoosami, vcetné upinacich

element? nastroji a navaznosti na

elektronickou ¥idici jednotku,

vysokofrekvenéni elektromotory

pracovnich agregatti, véaleckové upinéani

profild, opracovani PVC profilovych

tyci bez vyztuhy:

- odvodriovaci a odvzdusriovaci
drazky/otvory
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Cislo Ndzev stroje ks Cena Castka
zbozZi €/ks €

- odfrézovani postranniho otvoru zamku
k¥idla ¢ 12 x 50 — 70 mm

- znaceni ramovych uzavéru

- znadeni otvord pro p¥isroubovani
mechanickych spojek sloupkut

- odfrézovani otvord zamkd do dverfnich
kfidel pro hlavni a p¥idavny zamek

- odfrézovani otvoru klik dvef¥nich kfidel

- vrtani otvord klicek ¢ 10/12/10 mm

- vyfrézovani otvoru pro dverni
ramové uzavéry

- znaceni otvord pro Srouby okapnic

Pracovni operace je nutné béhem dalSich jednani upfesnit!

1.5 Mezistanice mezi pracovni ¢&asti
G-modulu a narezovou cCasti

1.6 Pridavné NC ¥izené uchopovaci celisti
mezi pracovni c¢asti G-modulu a
nadfezovou Casti, pohanéné
vysokodynamickym linedrnim motorem,
rychlost posuvu do 150 m/min

1.7 Narezova jednotka VU:
provedeni se dvémi fezacimi agregaty -
2 x 45° k soucCasnému fezani profilové
tyCe po obou strandch a déle k prifezu
svatritelnych sloupkt, posuv pilovych
agregatllt pres kulickové loZisko

1.8 Transportni pas odpadového
materidlu od narezové jednotky VU
(max.vySka 2.200 mm)

1.9 Narezova jednotka pro ptitez v
thlu 90°, ¢ pilového kotouce 500 mm

1.10 Upinéni profild s pfitlakem dorazového
a stfedového tésnéni na narezové
jednotce VU

1.11 PC-f¥idici systém C 6140 - 0010 (Twin Cad)
- prtmyslovy PC - Pentium 4 2,4 GHz,
- harddisk min. 40 GB,
- operac¢ni systém Windows

Cislo N4dzev stroje ks Cena Castka
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1 GB DDR RAM

- Control Panel CP 7012-1011

- 15 TFT Display

- 6 elektromechanickych kléaves,
10 funkénich klaves

- disketova jednotka Slim-Line 3,5%,
1,44 MB

- software-sada BAZ 1000 s moZnosti
rozSireni centra o dal$i opracovani
profilovych tyci

- SPS a NC rizeni (Feldbus)

- vSe kompletné zabudovano do obsluzného

pultu
(technické zmény vyhrazeny)

Elektricky skfinovy rozvadéc
umistény na podstavci stroje

NC ¥izené uchopovaci celisti

pro vytransportovani profilu, pohé&néné
vysokodynamickym t¥ifdzovym linedrnim
motorem, rychlost posuvu do 180m/min

Horizontalni dopravnik pro transport
profild od BAZ k dals$im stanicim s
funkci redlného obsazeni zasobniku
(transport bez ohledu na taktovaci
casy)

Stanice pro rué¢ni zasouvani vyztuh

Displejovy ukazatel délky vyztuhy,
vzdy Jje zobrazeno pét aktudlnich
délek vyztuh

Automaticka etiketovaci tiskarna
»Intermec 4%, ruc¢ni lepeni etiket

Rizena Sroubovaci jednotka umisténd
pred horizontdlnim dopravnikem

(poz. 1.14) pracujici shora a zdola,
pro prisSroubovani kovovych vyztuh,
Sroubovaci agregat s frekvencénim
elektromotorem. Urcéeno pro zavitofezné

Srouby ¢ 3,9 x 16 mm, vietné posuvného
zatizeni s NC-tfizenymi uchopovacimi
Celistmi (linedrni servomotor),
rychlost posuvu ¢elisti 180 m/min

Cislo

N4zev stroje ks Cena
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SBZ I centrum - nasledné pracovni operace
po zasunuti kovovych vyztuh

Podstavec obrabéciho centra:
stabilni kovova konstrukce

Zasouvaci zarizeni:

pro PVC profily o max. délce 3.500 mm,
s NC-tizenymi uchopovacimi &elistmi,
(linedrni servomotor), rychlost
posuvu ¢elisti 180 m/min

Elektricky skfinovy rozvadéc

umistény na podstavci stroje

Rizena Sroubovaci jednotka

pracujici shora a zdola,

pro ptriSroubovani kovovych vyztuh,

s automatickym prisuvem Sroubl,
Sroubovaci agregat s frekvencnim
elektromotorem. UrcCeno pro zavitorezné

Srouby ¢ 3,9 x 16 mm

Pridavna tizena Sroubovaci jednotka
pracujici shora a zdola,

pro ptrisSroubovani kovovych vyztuh,

s automatickym prisuvem Sroubl,
Sroubovaci agregat s frekvencnim
elektromotorem. Urceno pro zavitorezné
Srouby ¢ 3,9 x 16 mm

automaticky posuv v ose x

SBZ II centrum - nasledné pracovni operace
po zasunuti kovovych vyztuh

Podstavec obrabéciho centra:
stabilni kovova konstrukce

Zasouvaci za¥izeni:

pro PVC profily o max. délce 3.500 mm,
s NC-fizenymi uchopovacimi celistmi,
(linedrni servomotor), rychlost
posuvu ¢elisti 180 m/min

Elektricky sk¥inovy rozvadécé
umistény na podstavci stroje

Cislo
zbozi

N4zev stroje ks Cena
€/ks

Castka
€
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Vrtaci stanice pro vrtani kotevnich
otvoru ve vertikdlni poloze zdola

(vrtdk ¢ 6,2 mm) a shora (vrtdk ¢ 6,2 mm),
véetné upinaciho systému a automatického
prestavovani v osach y a x

servo posuv Sroubovani

Vrtaci stanice pro vrtani kotevnich
otvortd ve vertikdlni poloze zdola

(vrtdk ¢ 6,2 mm) a shora (vrtadk ¢ 6,2 mm),
véetné upinaciho systému a automatického
prestavovani v osach y a x

servo posuv Sroubovani

vertikalni vrtaci agregat
pro vrtani klicek , automatické
nastaveni vySky vrtani

NC fizené uchopovaci celisti - p¥idavné
rychlost posuvu do 180m/min

Desetivétvy ¥emenovy dopravnik

pro priény transport opracovanych
profild, délka 3.000 mm, $itka 3.000 mm,
max. délka profilové tyce 4.000 mm

Ochranny plot

v souladu se v3emi bezpecCnostnimi
predpisy, véetné pottebnych dveri
a napojeni na systém nouzového
vypnuti

Transportni pés odpadového
materidlu (max.vyska 2.200 mm

Odsavaci za¥izeni s filtrem odpa- 1

dového vzduchu, ptripojka ¢ 200 mm,

s filtrac¢nim vakem, stahovaci objim-
kou, 10-ti kusy plochych vaka vel.2
motor 3,0 kW 380 V 50 Hz, bez spojo-
vacich prechodld a saci hadice

Pfechodovy kus odsavaciho zarizeni 1

Spiralova hadice ¢ 100 mm

castka celkem € 593

PRACOVNI KAPACITA OBRABECIHO CENTRA:
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cca 200 okennich jednotek za 480 minut:

Vychédzime-1i ze standardni délky profilové tyce 6.500 mm v bilém provedeni,
budou na jednotlivych elementech provadény nasledujici pracovni operace:

Jednok¥idlé otocéné-sklapéci okno (200 ks)

200 ks kridel

pfifez 45° / 45°

odvodnéni ve ,falci“ (spodni tyc)

odvodnéni dold (spodni tyd)

odvzdusnéni ve falci (horni tyd)

odvzdusdnéni shora (horni tyc)

vrtédni rohového pantu (2x6 mm)

vyfrézovani postranniho otvoru zamku

vrtéani otvorlt pro klic¢ku (PVC/vyztuha 10 / 12 / 10 mm)
prisSroubovani vyztuh

FRPRPRPENDDNDDNDDND S
XoX X X X X X X X

200 ks réamn

prifez 45° / 45°

odvodnéni ve ,falci“ (spodni tyc)

odvodnéni ven (spodni tyc)

odvzdusnéni ve falci (horni tyc)

odvzdusnéni do presahu (horni tyc)

vrtani kotevnich otvoru 6,5 mm (PVC/vyztuha)
zna¢eni ramovych uzavéru

prisroubovani wvyztuh

O U NDNDDNN D
KoX X X X X X X

N

Cislo Nazev stroje ks Cena Castka
zbozi €/ks €

Poz.2)
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Cislo
zbozi

Nadzev stroje ks

Cena Castka
€/ks €

Poz.4)

54010

54070

54045

54050

54080

90200

90230

54120

54140

Cty¥hlavy horizontalni svareci 1

automat HOLLINGER s paralelnim

ptitlakem profilovych tyci v

ose x a v ose y — MSP-I-280-300

k soucasnému svareni ctytr rohu,

elektronicky ¥izené nastaveni polohy

vsech svarovacich agregata -

PC tizeni, LCD display dotykovy

Seriditelné ohraniceni svarové

housenky 2,0 mm, upinaci vyska 140 mm.

Svarovaci prac. Sitka: max. 3.000 mm
min. 420 mm

délka: max. 2.800 mm

min. 320 mm

(bez konturovych ptilozek)

Priamyslovy PC - VGA-LCD barevny 1
display, disketova jednotka 3,5%,
moznost nastaveni svatrecich

parametrd a teploty pro kazdy

profil individudlnim

programem.

Ohraniceni svarové housenky 1
na 0,2 mm

Vyhfivani ohraniceni svaru, 1
separdtni setriditelnd plynulé

regulace teploty od 20°-100°C

Rychlovyménné za¥izeni pro vyménu 1
svatrovaci folie

Formovaci jednotka pro svareni 1
profild s tésnénim pracujici

ve dvou oséch (sada = 4 ks)

Pritlaény element 1
sada (4 ks)

Zarizeni pro datovy p¥enos k auto- 1
matu na ¢isténi rohu

Sitova karta ETHERNET-10 Mbit 1

T N T T T
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024020 Ochlazovaci (vykladaci) stanice 1
SVS pro ptripojeni na &tytrhlavy
svadreci automat,

s vazbou na obraceci jednotku auto-
matu na zac¢isténi roht: regulova-
telny pohon dopravnich péasd, inte-
grované kontrolni zar¥izeni pro pre-
dédni svareného okenniho ramu k obra-
ceci jednotce automatu na zac¢isténi
roht, spindni vsech pottebnych ovla-
dacich elementt, probihd ze spinaciho
rozvadéce svareciho automatu.

délka: 3.200 mm $irka: 2.300 mm

020560 Ochrannad ohrada svareciho automatu 1

Automat na zac¢isténi rohu 1
CNC 4 HF pro kridla

Ctyfrosy horizontalni frézovaci
za¥rizeni

S linearni technologii,PC ¥izeni-
Windows XP , pneum. upinani

obradbéného profilu, opracovani

300 x 300 mm,do 3.000 x 3.000 mm

¢as opracovdani pri rozméru 1.500x
1.500 je 85 az 100 s

Upichovaci jednotka pro
horni a spodni pohledové plochy

Vertikalni CNC f¥izena frézovaci
jednotka pro drazku tésnéni, pou-
Zzitelnd shora i zdola

Upichovaci jednotka pro vnit¥ni
rohy, s vertikédlnim noZem,
pouzitelnd shora i zdola

Upichovaci jednotka pro vnit#¥ni

rohy s radiusem, nebo Ukosem, vetné
vertikalni upichovaci jednotky s od-
klonem do 0- 20° pouzitelnid shora i
zdola

Upichovaci jednotka pro vnit¥ni

SRS S, 8
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Cislo
zbozi

Nadzev stroje ks

Cena Castka
€/ks €

Poz.5)

54010

54070

54045

54050

NC-program vcéetné datového p¥enosu
od svatreciho automatu

Frézovaci kotouéd
g 170 mm

Fréza pro frézovani predsazenych
k¥idel

Vrtaci a frézovaci agregéat

Otaceci stanice

k automatickému otéaceni s linedrnim
transportem

S pracovnim stolem, pohonnymi elemen-
ty a software

Rozméry stolu: 6.000 x 2.500 mm

Ctyrhlavy horizontalni svareci 1

automat HOLLINGER s paralelnim

ptitlakem profilovych tyéi v

ose x a v ose y — MSP-I-280-300

k soucasnému svareni c&tyt¥ roht,

elektronicky ¥izené nastaveni polohy

vsech svarovacich agregata -

PC tizeni, LCD display dotykovy

Seriditelné ohraniceni svarové

housenky 2,0 mm, upinaci vy3ka 140 mm.

Svatrovaci prac. $itka: max. 3.000 mm
min. 420 mm

délka: max. 2.800 mm

min. 320 mm

(bez konturovych ptilozek)

Priamyslovy PC - VGA-LCD barevny 1
display, disketova jednotka 3,5%,
moznost nastaveni svarecich

parametrt a teploty pro kazZdy

profil individu&lnim

programem.

Ohraniceni svarové housenky 1

na 0,2 mm

Vyh¥ivani ohranicéeni svaru, 1

T N T T T
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Cislo
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Nadzev stroje ks

Cena Castka
€/ks €

54080

90200

90230

54120

54140

024020

020560

48

Rychlovyménné zafizeni pro vyménu
svafovaci folie

Formovaci jednotka pro svareni
profild s tésnénim pracujici
ve dvou oséch (sada = 4 ks)

Pritlaény element
sada (4 ks)

Zat¥izeni pro datovy p¥enos k auto-
matu na ¢isténi rohu

Sitova karta ETHERNET-10 Mbit

Ochlazovaci (vykladaci) stanice

SVS pro ptripojeni na &tytrhlavy
svadreci automat,

s vazbou na obraceci jednotku auto-
matu na zacisténi rohli: regulova-
telny pohon dopravnich pést, inte-
grované kontrolni za¥izeni pro pre-
dani svareného okenniho ramu k obra-
ceci jednotce automatu na zac¢isténi
rohli, spinani vs$ech pot¥ebnych ovla-
dacich elementd, probihd& ze spinaciho
rozvadéce svareciho automatu.

délka: 3.200 mm Sirka: 2.300 mm

Ochrannad ohrada svareciho automatu

Automat na zac¢isténi roht

CNC 4 HF pro kridla

Ctyfosy horizontdlni frézovaci
zatrizeni

S lineadrni technologii,PC tizeni-
Windows XP , pneum. upinani
obrabéného profilu, opracovani
300 x 300 mm,do 3.000 x 3.000 mm
¢as opracovani pri rozméru 1.500x
1.500 je 85 az 100 s

Upichovaci jednotka pro
horni a spodni pohledové plochy
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Vertikalni CNC rizend frézovaci
jednotka pro drazku tésnéni, pou-
Zzitelnd shora i zdola

Cislo Nazev stroje ks Cena Castka
zboZi €/ks €

Upichovaci jednotka pro vnit¥ni
rohy, s vertikéalnim noZem,
pouzitelnd shora i1 zdola

Upichovaci jednotka pro vnit#¥ni

rohy s radiusem, nebo ukosem, vietné
vertikalni upichovaci jednotky s od-
klonem do 0- 20° pouzitelnd shora i
zdola

Upichovaci jednotka pro vnit¥ni

rohy s radiusem, nebo Ukosem, vcetné
vertikalni upichovaci jednotky s od-
klonem do 20- 45° pouZitelnd shora i
zdola

NC-program vcéetné datového prenosu
od svareciho automatu

Frézovaci kotoucd
g 170 mm

Fréza pro frézovani predsazenych
kridel

Vrtaci a frézovaci agregat

Otaceci stanice

k automatickému otéaceni s linedrnim
transportem

s pracovnim stolem, pohonnymi elemen-
ty a software

Rozméry stolu: 6.000 x 2.500 mm

Odsavaci zarizeni Typ FA 160 2
pripojka ¢ 120 mm, véetné zakl.
spojovacich prechodd a saci hadice,
motor 2,2 kw, 400 v, 50 Hz,

saci vykon 2.200 m®*/h, vstupni

podtlak 1.700 Pa, filtrac¢ni plocha

2,5 m?

castka celkem € 353.146,00
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Cislo
zbozi

N4dzev stroje ks Cena
€/ks

Castka

Poz.6)
46.55vV005

46.55K001

46.54K033

46.55K004

73.01K008

46.55B019

Zatizeni pro montdz kovani 1

FAA S3 pro skléapéci, otevirava a

oteviravé-skléapéci kovani u

drevénych a PVC kridel v

automatickém provedeni,

pracovni postup zleva do prava

- automatické upinani a polohovani

kridla

- automaticky pojezdovy Sroubovak
s automatickym p¥isuvem Sroubt,
pohdnény servomotorem, pracujici
v ose X a Y

- pripravny montédZni sttl osazeny
kluznymi lisStami, rozméry
1.300 x 3.000 mm, vcetné deseti
automaticky zapustnych ktridlovych
dorazt, pojezdovy doraz pro
kradceni kovani pohénény
servomotorem s PC ¥izenim

- mfiZovy regadl kovani - 33 prihrédek,
vCetné prostoru pro PC

- PC tizeni, disketova jednotka,
Windows NT

Transportni za¥izeni k¥idel 1

k automatickému posuvu kridla
pro druhy Sroubovacim cyklus

Zarizeni 1

pro automatické vySkové nastaveni
pojizdéciho Sroubovaku pres PC.

Zatizeni pro manipulaci nt@zek kovani 1

k uzavreni a zahédknuti otevrenych
ntzek

Ruéni ¢éteci zarizeni 1

Zatizeni k automatickému predani/ 1
vytransportovani okovaného

T N T T T
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Cislo
zbozi

Nadzev stroje

ks

Cena Castka
€/ks €

45.64V010

45.62K001

45.62B086

14.20K026

70.00K012

061897

061898

Automaticky sklopny a podavaci
stil k odebrani okovaného kridla

v horizontédlni poloze naslednému
transportu a uloZeni ve vertikalni
poloze do prisluSného regalového
stojanu, pro rozméry kridel

o 3ifce 350 - 1.650 mm a vySce

350 - 2.500 mm, véetné skrinového
rozvadéce a SPS tizeni

Pojizdéci zarizeni se servomotorem
a servoreguldtorem k pojezdu
sklopného stolu, ttidiciho voziku,
véetné pohonné jednotky, max.
rychlost 65 m /min

Kolejnicové drahy

ze silnosténnych U-profild pro
véleckové podvozky se zubovou
h¥ideli k pojezdu sklopného

stolu a t¥idiciho voziku

Prihradkovy regal (15 ptrihradek)

s automatickym vkladanim kridla,

Tm

S$itka pfihradky 110 mm, vyska ptihréa-
dky 2.600 mm, hloubka regadlu 1.100 mm,

celkova $Sitka regdlu 2.130 mm

Displejovy ukazatel

pro zobrazeni pf¥islud3né prihradky
regédlu, vcetné softwarového
vybaveni pro t¥idéni k¥idel do
prisludSnych pfihrédek

Ochranny plot

Vstupni dvere pro ochranny plot
s koncovym spinacem

T N T T T

www.berchtold. cz
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castka

w-

U

i

celkem €

berchtold

Stroje pro vyrobu

oken

187.163,00

Cislo
zbozi

Nazev stroje

ks

Cena
€/ks

Castka
€

Poz.7)
41.52v008

Poz.8)

84.24K021

Posuvny pracovni stul

osazen kluznymi listami,
délka 3.000 mm
Sirka 1.630 mm

castka celkem €

MontazZni zarizeni k vrtani otvoru 1

rd pro rohové panty ramu ve stolo-

vém provedeni

- pneumaticky upinaci a pojizdéci
- centrovaci zarizeni polohy ramu,

- pro ramy 400 - 3.000 mm

- 2 x ,falcovy"“ doraz zapustny pod

uroven pracovni plochy,

- pneumaticky ovléddany, vcetné

revolverového dorazu pro &tyfi

846,50

21.473,00

1.693,00

1.693,00

21.473,00

Cislo
zbozi

Nadzev stroje

ks

Cena
€/ks

Castka
€

- razné stavebni vysky,
- zdvih max. 80 mm

- 2 x pojizdéci vrtaci jednotka s

- dvouvretenovou vrtaci hlavou
- setriditelnd roztel vreten

- od 13 do 63 mm, 1,1 kw,
- rozméry: 4.000 x 1.630 mm,

- nastavitelna vyska 850 - 1.0

T N T T T

www.berchtold. cz
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w-

i

U

- pracovni plocha osazena kluznymi
- listami, poloautomatické tizeni

84.24K002 Sestiv¥etenova vrtaci hlava 2
s roztecil vreten 16 mm, v3echna
v¥etena pravotociva

84.24K022 Prestavovaci za¥izeni pro polohu 2
vrtaci jednotky v ose Y (umoZnuje
natodeni vrtaci jednotky o 90°)
pro vrtani pantovych otvorl na
vicekt¥idlych oknech (otvory v
pric¢nicich)

84.24K024 Jednotlivé vypinani vrtacich hlav 1

castka celkem €

kabelu - 3.000 mm

éastka celkem €

Poz.13)
35.31V011 Automaticky pojezdovy tridici 1

vozik pro odebiradni a nésledné
zakladani jednotlivych okennich
elementt

- Sitrka 3.700 mm

- nastavitelny sklon 0° - 9°

- elektr. oto&né zarizeni o 180°

45.64B023 Pojezdové zarizeni se servomotorem 1

a servoreguldtorem k pojezdu

1.269,00

3.111,50

221,00

21.887,00

8.415,00

oken

30.

10.

21.

berchtold

Stroje pro vyrobu

.538,00

.223,00

221,00

456,00

084,00

887,00

.415,00

Cislo Nédzev stroje ks
zbozi

Cena
€/ks

Castka

sklopnych stolll a t¥idicich vozikd,
véetné pohonné jednotky, max.
rychlost 65 m /min

45.62B086 Kolejnicové drahy 17 m

ze silnosténnych U-profild pro
www.berchtold.cz
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499, 90

.498,00
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valeckové podvozky se zubovou
htideli k pojezdu sklopného
stolu a tfridiciho voziku

73.01K030 PC pro pt¥enos dat k pojezdovym 1
sklopnym stol®m a/nebo t¥idicim
voziklm
-  TwinCAT - Software s integrovanym
PTP

- Pentium 266 32 MB RAM, disketova
jednotka 3,5%, pevny disk 1,4 GB,
2 x RS 232

- 15 monitor

- WINDOWS NT 4.0

72.01K001 SPS fizeni 1

71.01K004 Skfin na elektroniku PC 1
s vystupem pro klavesnici
a mySs
vysSka: 1.650 mm
Sirka :600 mm
hloubka: 620 mm

castka celkem €

Poz.14)
14.20V073 P¥ihradkovy regal (10 prihréadek) 2

s automatickym vkladanim kridla,
S$itka pfihradky 140 mm,

vy$ka prihradky 2.650 mm,
hloubka regédlu 3.700 mm,

celkovéd 3itrka regalu 2.220 mm

castka celkem €

www.berchtold. cz
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12.908,00

5.104,00

2.329,00

11.095,50

oken

berchtold

Stroje pro vyrobu

12.908,00

5.104,00

2.329,00

59.141,00

22.191,00

22.191,00
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