Workshops list

M:Zrljzéorp Stredisko C. pracovisté Description m::lhuz :::ry Notes (in Czech)

14 Quality management

14030 312 On-spot NDE

1403001 312|28682 MT 1 $Z§Ez§zl}z2 f)l;(zliil‘(lz’p;iiié:::;; freorg(rinagnetické materialy - svarové spoje, zakladni materialy; pfenosné zafizeni -

1403002 31228681 UZ 1 zk0},1§ka u%trazv\‘/uke‘m; rrlva'E. tf. 1% - 16, tf. 17 s omegenim; vsvarové spoje, zakladni materialy ( plechy, vykovky, trubky, tyce
), pfenosné zafizeni - ruéni zkouSeni; plechy mechanizované

1403003 312|28633 PT 1 zkou?ka‘kapilérni metodou; prednostné austenitiské ( nemagnetické ) materialy; svarové spoje, zakladni materialy; ru¢ni
zkousSeni

1403004 312|28695 RTG 1 radiograficka kontrola; kovové. i ?ekovov.év n:lateriély; S\{arqvé sPoje; t%ouét’ka maF. max. 160mm - ocel; rentgenové piistroje
do 450kV, Ir 192, Co 60; stabilni pracovisté; s omezenim i v dilenskych prostorach

14040 311 Control

1404001 311109860 Input control

1404002 311109861 Ops control

1404003 311109862 Output control

1404004 31109863 HT 1 meéfeni tvrdosti; pfenosné zafizeni

14050 731 18659 Laboratory

15 Manufacturing

1515200 178 Assembly I. aparaty z materialu tfidy 17

151520000 vyroba a montaz nerezovych aparati

151520001 178109309 Kotlar ruéni prace kotlarské

151520002 17812781 LANZETTE C 120 1 ruéni fezani plazmou; max. tloustka plechu - 30mm

151520003 17712782 LANZETTE C 250 1 ro¢ni fezani plazmou; max. tloustka plechu - 50mm

151520004 178|03332 CDC 307 1 lis hydraulicky; 30 MPa; zdvih - 250; vylozeni - 300; rozméry stolu - 350 X 1500

151520005 17823942 PULMAX 1 nlizky vibraéni vystfihovaci; max. tl. plechu - 6; vylozeni - 1100

151520006 178123954 NUD 500 / 20 1 nlizky profilové strojni; max. tl. - 20; max. PLO 20 X 120

151520007 178104627 VS 32 B 1 vrtacka sloupova; do @ 32; zdvih - 360; hloubka vrtani - 200; vylozeni - 280; rozméry stolu 316 X 400

151520008 177104628 Vs 32 1 vrtacka sloupova; do @ 32; zdvih - 200; vylozeni - 280; rozméry stolu 216 X 400

151520009 177123951 NPM 10 1 nlizky na profily; max. rozméry stihaného mat. - pl 10; plocha¢ - 60 X 10; kulatina @ 25; ¢tythran - 25 X 25; L profily - 60 X 60 X 8

151520010 177|03381 LV 100 1 lis vodorovny hydraulicky

151520011 177104657 VRM 50 A 1 vrtacka radialni montazni; do @ 50; zdvih - 350; vyloZeni - 1210 -- 2110; svislé pfestaveni - 1250

151520012 177104658 VOM 50 1 vrtacka oto¢na prenosna; do @ 50; zdvih - 1290; pojezd - 900; natoceni vietene - 360°

151520013 178109621 Odmasténi ru¢ni odmastovani vyrobka

151520014 178112931 Ohfev ruéni pfedehfivani soucasti za pomoci spec. hofakt

151520015 Egir%lioéolzzttiomat na palent 1 pramér 160-960, tl.plechu 5-110mm

151520026 178105968 BIANCO 5032 SA DS 1 pila pasova

1515300 177 Assembly II. aparaty z materialu tfidy 11; 13 a 15

151530000 vyroba a montaz tézkych aparata

151530001 177109309 Assembly shop ruéni prace kotlarské

151530002 17812781 LANZETTE C 120 1 ruéni fezani plazmou; max. tloustka plechu - 30mm

151530003 17712782 LANZETTE C 250 1 ro¢ni fezani plazmou; max. tloustka plechu - 50mm

151530004 178|/03332 CDC 307 1 lis hydraulicky; 30 MPa; zdvih - 250; vylozeni - 300; rozméry stolu - 350 X 1500
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151530005 178123942 PULMAX 1 nlizky vibraéni vystfihovaci; max. tl. plechu - 6; vylozeni - 1100
151530006 178123954 NUD 500 / 20 1 nlizky profilové strojni; max. tl. - 20; max. PLO 20 X 120
151530007 178104627 VS 32B 1 vrtacka sloupova; do @ 32; zdvih - 360; hloubka vrtani - 200; vylozeni - 280; rozméry stolu 316 X 400
151530008 177104628 Vs 32 1 vrtacka sloupova; do @ 32; zdvih - 200; vylozeni - 280; rozméry stolu 216 X 400
151530009 177123951 NPM 10 1 nlizky na profily; max. rozméry stihaného mat. - pl 10; plocha¢ - 60 X 10; kulatina @ 25; ¢tythran - 25 X 25; L profily - 60 X 60 X 8
151530010 177103381 LV 100 1 lis vodorovny hydraulicky
151530011 177104657 VRM 50 A 1 vrtacka radialni montazni; do @ 50; zdvih - 350; vylozeni - 1210 -- 2110; svislé pfestaveni - 1250
151530012 177104658 VOM 50 1 vrtacka oto¢na prenosna; do @ 50; zdvih - 1290; pojezd - 900; natoceni vietene - 360°
151530013 178109621 Odmasténi ru¢ni odmastovani vyrobka
151530014 17812931 Ohfev ruéni pfedehfivani soucasti za pomoci spec. hofak
1515400 180 Pressure examination
151540000 zavalcovani trubek do trubkovnic; utahovani sroubovych spoji; tlakové zkousky; odmastovani soucasti
151540001 180/99991 Tlakové zkousky E)Ii)l?h‘/,[i :kouéky aparatu vodou; demineralizovanou vodou - max. pretlak - 130 MPa; ¢pavkem; zkousky limct a podloznych plechti vzduchem - max. tlak
151540002 180|09333 TURBO 91 2 zafizeni na upeviiovani ( zavalcovani ) trubek do trubkovnic
151540003 180199996 JUVEL TE / TEW - 81 1 elektrické utahovaci zafizeni s plynulym nastavenim krouticiho momentu; min. kroutici moment - 70Nm; max. kroutici moment - 820Nm
151540004 180199997 ENERPAC LT 20 TS 1 hydraulicky momentovy kli¢ s plynulym nastavenim krouticiho momentu; min. kroutici moment - 96Nm; max. kroutici moment - 2204Nm
151540005 180199998 ENERPAC LT 140 TS 1 hydraulicky momentovy kli¢ s plynulym nastavenim krouticiho momentu; min. kroutici moment - 600Nm; max. kroutici moment - 14000Nm
151540006 180199999 HYTORC XLT 3 HD 2 hydraulicky momentovy kli¢ s plynulym nastavenim krouticiho momentu; min. kroutici moment - 651Nm; max. kroutici moment - 4379Nm
151540007 180116414 WAPB 930 &istici a odmastovaci zafizeni
151540008 Matex zavalcovaci stroje ( valcovani trubek do trubkovnice)
1515500 179 Welding
Automatic
151550200 17952741 121; SAW 5 mechanizované svafovani pod tavidlem
151550200 179(52742 121; SAW 1 mechanizované svafovani pod tavidlem
151550200 17952743 121; SAW 1 mechanizované svafovani pod tavidlem
151550200 179152744 121; SAW 1 mechanizované svafovani pod tavidlem
151550200 179152745 121; SAW 1 mechanizované svafovani pod tavidlem
151550300 179152746 121; SAW 1 linka - podélné spoje; pfiruby
151550400 179152747 121; SAW 1 linka - pfiéné spoje vnéjsi
151550500 179152748 121; SAW 2 linka - pfiéné spoje vnitfni
Manual
151550600 17912752 135; GMAW 22 MAG; obloukové svafovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu
151550700 17912727 111; SMAW 89 ruéni obloukové svafovani obalenou elektrodou
151550800 17912732 141; GTAW 18 TIG, WIG; obloukové svafovani netavici se elektrodou v inertnim plynu
Plasma
151550900 179152721 15; PAW 1 svafovani plazmou
Polysoude
151551000 179152735 141; TIG 2 svafovaci zafizeni na svafovani spoje trubka-trubkovnice
151551100 17952749 72, ESW, 122, SAW elektrostruskové navafrovani trubkovnic paskou
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1518 Odbor vyroby - OK
1518200 176 Sestava OK vyroba ocelovych konstrukei
151820001 176109309 Kotlatr ruéni prace
151820002 17812781 LANZETTE C 120 1 ruéni fezani plazmou; max. tloustka plechu - 30mm
151820003 17712782 LANZETTE C 250 1 ro¢ni fezani plazmou; max. tloustka plechu - 50mm
151820004 178|/03332 CDC 307 1 lis hydraulicky; 30 MPa; zdvih - 250; vylozeni - 300; rozméry stolu - 350 X 1500
151820005 17823942 PULMAX 1 nlizky vibraéni vystfihovaci; max. tl. plechu - 6; vylozeni - 1100
151820006 178123954 NUD 500 / 20 1 nlizky profilové strojni; max. tl. - 20; max. PLO 20 X 120
151820007 178104627 VS 32B 1 vrtacka sloupova; do @ 32; zdvih - 360; hloubka vrtani - 200; vylozeni - 280; rozméry stolu 316 X 400
151820008 177104628 Vs 32 1 vrtacka sloupova; do @ 32; zdvih - 200; vylozeni - 280; rozméry stolu 216 X 400
151820009 177123951 NPM 10 1 nlizky na profily; max. rozméry stihaného mat. - pl 10; plocha¢ - 60 X 10; kulatina @ 25; ¢tythran - 25 X 25; L profily - 60 X 60 X 8
151820010 177|03381 LV 100 1 lis vodorovny hydraulicky
151820011 177104657 VRM 50 A 1 vrtacka radialni montazni; do @ 50; zdvih - 350; vylozeni - 1210 -- 2110; svislé pfestaveni - 1250
151820012 177104658 VOM 50 1 vrtacka otoéna pfenosna; do @ 50; zdvih - 1290; pojezd - 900; natoéeni vietene - 360°
151820025 29226 PEMA-80000HTLMS 1 manipulatotr
1518300 Material preparation
151830200 (143 rolling - cold
151830201 143|03871 PERFEKT WE 60 1 max. TR KR 60,3 X 5; max. R 300; min. R 35; délka trubky - 3000; max. thel ohybu - 210°
151830202 143|03872 PERFEKT WE 100 1 max. TR KR 108 X 7; max. R 400; min. R 50; délka trubky - 4000; max. tthel ohybu - 210°
151830300 (144 rolling - hot
151830301 143103874 SOT 325 1 trubky @ 159 -- 377
151830302 143|03875 SMK 40/ 2,5 1 stfedofrekenéni; ohybani za tepla 1000°C bez naklepani piskem mimo legovanych materialti
151830400 (145 other
151830002 17812781 LANZETTE C 120 1 ruéni fezani plazmou; max. tloustka plechu - 30mm
151830003 17712782 LANZETTE C 250 1 ro¢ni fezani plazmou; max. tloustka plechu - 50mm
151830004 178103332 CDC 307 1 lis hydraulicky; 30 MPa; zdvih - 250; vylozeni - 300; rozméry stolu - 350 X 1500
151830005 17823942 PULMAX 1 nlizky vibraéni vystfihovaci; max. tl. plechu - 6; vylozeni - 1100
151830006 178123954 NUD 500 / 20 1 nlizky profilové strojni; max. tl. - 20; max. PLO 20 X 120
151830007 178104627 VS 32B 1 vrtacka sloupova; do @ 32; zdvih - 360; hloubka vrtani - 200; vylozeni - 280; rozméry stolu 316 X 400
151830008 177104628 Vs 32 1 vrtacka sloupova; do @ 32; zdvih - 200; vylozeni - 280; rozméry stolu 216 X 400
151830009 177123951 NPM 10 1 nlizky na profily; max. rozméry stihaného mat. - pl 10; plocha¢ - 60 X 10; kulatina @ 25; ¢tythran - 25 X 25; L profily - 60 X 60 X 8
151830010 177|103381 LV 100 1 lis vodorovny hydraulicky
151830011 177104657 VRM 50 A 1 vrtacka radialni montazni; do @ 50; zdvih - 350; vylozeni - 1210 -- 2110; svislé pfestaveni - 1250
151830012 177104658 VOM 50 1 vrtacka oto¢na prenosna; do @ 50; zdvih - 1290; pojezd - 900; natoceni vietene - 360°
151830020 143|/03333 LV 50 1 lis hydraulicky; 50 MPa; rozméry stolu - 3000 X 1800
151830021 143|29225 PMS 125 1 rﬁnoaéli)?lilséor pneumaticky; nosnost - 125 kg; manipulaéni prostor @ 6000mm; sila - 60 Nm; zdvih - 1790; tlak vzduchu - 0,6 -- 0,7 MPa; rozméry - 168 X
151830022 148109287 P&jeni na méko
151830023 148109286 P4ajeni na tvrdo
151830024 143105957 Brown 400 1 pila rozbrusovaci; max. @ kotouce - 400; §ife kotouce - 4,5; otevieni éelisti svéraku - 150; sttl otoény o 45°; trubky - @ 110/12
151830025 143|05961 8B 72 1 pila ramova; do @ 219
151830026 143105963 P27 1 pila okruzni; do @ 270
151830027 143105964 P 27 + EISELE PSU - H470 1 pila kotougova; do @ 108
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151830028 143|03873 ZSH 10 1 staceni hadd; @ 400 - 1000; max. @ trubky - 76X6

151830029 143104395 UTR 108 1 tkosovacka na trubky; min. @ trubek - 28; max. f trubek - 108

151830030 143[05991 Us 2 1 tkosovacka na trubky; min. @ trubek - 25; max. f trubek - 133

151830031 143|04662 VR 103 A 1 do @ 100; zdvih - 475; vylozeni osy vietene od stojanu - 530 -- 3150; Morse 5

151830032 143104817 CWC 80 1 vodorovna vyvrtavaéka; pro trubky @ 108 -- 426; Morse - 5; bo¢ni deska @ 540; stil - 1000 X 1000

151830033 143104849 PEAR RICHARDS 1 vodorovna vyvrtavaéka; pro trubky do @ 200; oblouky do @ 159; oto¢ny stiil - 533 X 533; posuv vietene svisle - 407; podél - O

1518400 Surface protection

151840200 (181 Cleaning (jet blasting)

151840201 181116145 TJVP 630/ 1 1 tryskaci box; 6000 X 5800 X 18000; vyska voziku - 420

151840300 (182 Paint shop

151840301 182109671 Stfikaci box 1 stfikaci kabina s moznosti ohfevu - cca 60°C; rozméry pracovniho prostoru - d=18810; §=8440; v=7200; vyska vrat - 7000 a 6500

151840302 182116665 Wagner 66 - 115 - 8 1 ruéni elektrické tlakové stfikaci zafizeni

151840400 (183 Anneal

151840401 179|101516 Pec zihaci 1 pec plynova zihaci; rozméry vsazky - 3900(vyska) X 4000 X 7500; max. 80000 kg; max. 750°C

151840402 179161832 MFG 220 / 2000 1 mobilni zihaci indukéni zafizeni pro mistni zihani svaru; max. 680°C

151840403 179161833 MFG 200 / 2000 1 stabilni zihaci indukéni zafizeni pro mistni zihani svaru; max. 600°C

151840500 (184 Packing and dispatch

151840501 184(18111 Oleo - mac E 140F 1 Pila fetézova;

151840502 18418112 Pila okruzni 1 @ kotouée do 400mm; rozmér stolu - 840 X 1200

151840503 18418113 Pila okruzni 1 @ kotouée do 400mm; rozmér stolu - 610 X 950

1518600 392 Material preparation

151860200 392156258 Jet blaster 1 max. rozmér tryskaného plechu - tl. 60 - 3000 X 8000

151860401 392(32944 Ergorex 400 1 Material tf. 11; tl. 4 -- 60; rozméry max. 3000X8000

151860402 392132945 Suprarex P 5000 1 Material tf. 11; tl. 4 -- 150; rozméry max. 3000X12000
CNC-fidici systém Vision PC; odsavaci stiil o rozmérech - rozchod koleji 5000, fezna Sitka 3200; délka drahy 30000 ( 2 stoly za sebou ), fezna délka 2 X

151860300 392132946 Suprarex SXE P3 1 13000; tloustka Fezaného plechu jednohofakovym agregatem 3 — 150 ( rovny fez ) a tfihofakovym agregatem max. 75 ( paleni ukost ); ulozna vyska
plechu 700;

151860500 392(09284 Manual cutting 1 Material tf. 11; tl. 12 -- 150

151860600 392(32781 EXA 4000 plasma 1 PL tl. 3 -- 70; tf. 17; tl. 4 -- 70(dusik) tf.17 + tl. 2 -- 3 tf. 11; rozmeéry 2500 X 5800

151860700 392 Rezani - pily

151860701 39205965 KKS 400 1 Pila okruzni; min. @ 90 - max. @ 108

151860702 39205966 HBP 340 A 1 Pila pasova; kulatina - max. @ 210; trubka - max. @ 273 L = 6000

151860703 392(05967 MOD 100.60 PA 1 Rezani dutych profili a trubek; vyska = 400; sitka = 800

151860800 392104993 HHP 12 1 Hoblovani plechii - tl. P 50; do délky 12000

151860801 39204994 SRBOHB25 1 TRIUCEL.STROJ - pl. tl. 46 (po demontazi ptitlag. desek -70-max. 130)max. dl. 12700(bez konc. spin. az 13040)stfihani-max. tl. 12000 §ite30

151860900 392109311 Brouseni Brouseni hran plechu a detailti po paleni

151861000 392 Rysovani

151861001 392(09411 Rysovaé Znamenani plecht

151861002 392109414 Znackat Pfenaseni atestd

151861100 392|23912 CNTA 3150 / 16A tabulové 1 Stfihani plechti - tF. 11 - tl. 2 - 14; tf. 17 - tl. 2 -- 10; délka = 3000

151871100 (173 Sheet rolling tiivalce

151871101 173103843 XZM 2000 / 12 1 tloustka plechu 12; priichod 2000; @ horniho valce 220; minimalni v zakruzovani - 300
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151871102 173103844 XZM 4000 / 20 1 tloustka plechu 22; prichod 4000; @ horniho valce 450; minimalni @ zakruzovani - 575; 1ze zakruzovat kuzely ( pfidavek na maly @ - cca 2t )

151871103 173103845 DWB 5000 / 50 1 tloustkfi Ple‘cl}u 50; prichod 50(?0; Q‘hournll}o valce - maly 570 a velky 900; mozno vyrabét kuzely - vétsi za pomoci vysuvné patky a nebo
promackavanim; rozchod spodnich valcti min. 740

151871104 173|03842 HAV 10S 1 tloustka plechu 140; prarchod 3000; @ horniho valce 1050; minimalni zakruzovany @ 1400; lze vyrabét kuzely pouze promackavanim

151871200 Sheet rolling &tyfvalce

151871201 173103846 MH 385 N 1 tlm,}stka pl‘ec?u 8§mm bez predohybu a 60mm s pfedohybem; prichod 3100; @ horniho valce 750, @ pritlacnych valca 570, @ spodniho valec 680;
mozno vyrabét kuzely

151871300 Press

151871301 173|103335 PYE 250 S 1 250 MPa; zdvih - 500; vylozeni - 350; upinaci plocha stolu - 900 X 660max. tloustka plechu - 30/r=1000

151871302 173103829 BAH 500 1 ohranovaci; 500 MPa; zdvih - 820; priichod mezi stojany podél - 5200; pfiéné - 640; max. tl. plechu - 32

151871303 03334 GEA 1 rovnaci lis na komory

1518700 174 Machining

151870200 Lathe

151870201 174104128 SN 50 B / 1500 2 @ 500 X 1500; nad suportem @ 270; deska f 500 vrtani vietene @ 48 kuzel M6; koniku M5

151870202 174104126 SV 18 R 2 @ 380 X 1250; nad suportem @ 215; vrtani vietene @ 40 ; konik M4

151870203 174104127 SU 50 / 1000 2 0 500 X 1000; nad suportem @ 250; deska @ 500 max. upnuti za povrch 390; vrtani vietene @ 56

151870204 174104137 SU 80A / 3500 1 @ 800 X 3500; nad suportem @ 495; deska @ 830; vrtani vietene @ 70; upin. max. @ 720 max. délka soustruzeni kuzele 650

151870205 174104131 M 63 M / 1500 1 @ 365 X 1500; nad suportem @ 350; nad lozem @ 630; upin. max. @ 400

151870300 174 Drilling analog

151870301 174104654 VO 63/ P1 1 do @ 63 upin. pl. 1080 X 1995; vylozeni osy vietene od stojanu 440 -- 2000; kuzel vietene M 6

151870302 174104662 VR 103 A 1 do @ 100; zdvih 475; vylozeni osy vietene od stojanu 530 -- 3150; Morse 5

151870303 174104652 VR 6 A 1 do @ 63 upin. pl. 1080 X 1995; vylozeni osy vietene od stojanu 440 -- 2000; kuzel vietene M 6

151870304 174104655 RF 51 /B 1 do @ 80; zdvih 400; vylozeni osy vietene od stojanu 500 -- 3000; kuzel vietene M6

151870305 174104656 VO 80 P2 1 vrtani zplna - ocel @ 80; Seda litina @ 120; vyvrtavani - ocel @ 300; zavit - ocel M 76 X 6; litina - M 100 X 6; zdvih 2200

151870400 174 Drilling NC

151870401 174134632 VR 5 NC soufadnicova do @ 50; stul 1000 X 1600; vzdalenost vietene ke stolu 1030; pfestaveni stolu 1370; max. hmotnost 2000kg

151870402 174134775 JAMESON M - 171 1 3 vietena pro max. @ 31,75; vySka nad stolem 340; vzdalenost mezi stojany 2534; stul 2100 x 2100; nejvétsi roztec f 1800

151870500 174 Milling cutter

151870501 174105167 FB 32 U univerzalni 1 stal 315 X 1400; vzdalenost osy vietene od stolu 430; kuzel vietene 50; pohyb stolu podél 950; napfi¢ 320; svisle 430

151870502 174105224 FGV 50 vertikalni 1 upinaci plocha stolu podél 1400; napfi¢ 500; pohyb vietene 630; kuzel. dutina ve vietenu SO 50

151870503 174105226 FV 2 A svisla 1 velikost stolu 300 X 1350; pohyb stolu 600; 250; 350; vzdalenost vylozeni vietene od stolu 350; nataceni hlavy vietene 45°

151870600 174 Carousel machine - small

151870601 174104223 SK 12 1 @ bo¢nim suportem - 1250; @ pficnym suportem - 1350; max. zdvih - 1000; @ upinaci desky - 1180; nosnost - 4000kg

151870602 174104232 SK 25 A 1 O bo¢nim suportem - 2500; @ pficnym suportem - 2600; to¢na vyska - 1340; @ upinaci desky - 2400; nosnost - 12000kg; kopirovaci zafizeni

151870700 174 Carousel machine - big

151870701 17404241 SK 50 A 1 @ bocnim suporten'q - 5900; Q‘ prlf:‘nyn? suportem - 5200; to¢na vyska - 3000; @ upinaci desky - 4700; min. @ otvoru - 400; vzdalenost mezi stojany;
nosnost - 12000kg; kopirovaci zafizeni
@ soustruzeni 3200 -- 6300; mezni @ soustruzeni 4000; maximalni @ soustruzeni 6300; maximalni vyska - 2500; @ upinaci desky - 3200; pohyb stojanu |

151870702 174|04242 SKJ 3263 1 1550; pohyb pricniku - 1900; od vnéjsiho @ obrobku moznost soustruzeni ¢elni plochy max. - 1600 ke stfedu obrobku; nosnost - 40000kg

151870800 174 Planing
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151870801 174104958 HES 1250 / 5000 1 hoblovka; §itka hoblovani - 1250; délka hoblovani - 5000; max. délka hoblovaného materialu - 4200; max. hmotnost materialu - 12500kg

151870802 174104914 HO 63 A 1 obrazecka vodorovna; délka obrazeni - 630; §ifka - 730; pfestavitelnost smykadla - 400; stul - 400 X 630 ( horni; 475 X 530 ( boé¢ni)

151140803 174104936 HOV 40 1 obrazecka svisla; zdvih - 400; f stolu - 800; stupeni déleni - 360°; pohyb stolu - 600 ( pfieny ); 800 ( podélny )

151870900 174 Horizontal drilling

151870901 174|34824 W 160 G / NCS 1 @ vietene - 160; kuie-I vf'-stene f-ISO 50; vysunuti vietene - 1600; vysunuti pinoly - 1250; pojezd stojanu po lozi - 6000; pojezd vietene - 2500; vrtani
metodou BTA do f 25; 31; ( 50 );

151870902 17404828 W 160 A 1 Sﬁtglfetene - 160; kuzel vietene - 100; max. hloubka vyvrtani 1600; pinola 450 X 450; vysunuti pinoly 1250; svisly pojezd vietene po stojanu - 250; otocny

151870903 174104835 W 250 HA 1 q vfetf:ne - 250; vysunuti vfete-ne-f 2000; svisly pojezd vietene do 4000; vodorovny pojezd stojanu do 5000; otacky vietena 0,8 -- 630; min. posuvy
vieteniku 0,75 -- 3000mm / min.;

151870904 174|34825 WRD 150 Q 1 [%] v‘fetene 150; kli,lielAv'fe‘tene - ISQ 50; vysunuti vietene 800; svisly pojezd vietene - 4000; vodorovny pojezd stojanu - 10000; otackay - 10 + 2500; vysuv
smykadla - 1000; vnitini chlazeni
obrabéci centrum; délka stolu ( osa X ) - 10000; délka obrabéni - 9000; §ifka stolu ( osa Y ) - 2500; Sitka obrabéni - 2100; max. vyska ( osa Z ) - 1200;

151871000 174134830 UNISIGN 1 vySka obrabéni - 600; pojezd vietene ve vech osach - 24000mm/min; posun 5 -- 24000mm/min; zasobnik na 36 nastroju; rozte¢ upinacich sroubu -

130mm; nastaveni vysky upinaciho stolu - 260mm;
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