O D Z spol. s r.o0., Oliany u Prostéjova 11, 798 14
1CO 45477922
Vyroba pilaifska a truhlarska

Aredl firmy se nachézi v okrajové &ésti obce, v sousedstvi hibitova a zemé&d€lskeho druzstva
na plose 23 154 m2.

Je zde 5 nemovitosti: administrativni budova se zdzemim pro zaméstnance (jidelna, Satny,
socilni zafizen{), skladovaci hala a tii komplexy pracovist’ (dilny, vlastni spalovna pilin

s cyklény a teplovodem k vyhfivani vlastnich dilen a k doddvce tepla pro sousedni
zem&d&lské druZstvo a susarny feziva). Odtah pilin do vlastniho sila. V celém aredlu je zékaz
kouteni. Na volné plose jsou loZeny desky s prolozkami, uloZené ve sméru pedpokladanych
vé&tri pro optimalni schnuti. Firma provédi prvotni zpracovani dieva od kment po polotovary
k dalsi vyrobg, lepené desky — masivni sparovky o riznych rozmérech a v rizné kvalit€ napf.
pro nabytkaistvi, vyrobu rakvi, ¢i balici komponenty pro bilou techniku a polotovary pro
vyrobu tuzek KOH-I-NOOR.

Pravidelng kontrolovany bezpe&nosti predpisy, emise, vybaveno piedepsanymi hasicimi
piistroji. Ostraha firmy vlastnimi zaméstnanci 24 hodin denné se psem.

O D Z zpracovéava pofezem kulatinu dodavanou lesnimi spole€nostmi pfevazn€ z regionu na
fezivo pro vlastni zpracovani, ¢ast feziva nakupuje.

Dodévan4 kulatina po Gipravé a manipulaci je pofezana na pilnici na dvou rdmovych pilach
RP 710 a RP 450. Po prolozeni prokladky je fezivo proloZeno a uskladnéno na skladu feziva
k ptirozenému predsuseni s orientaci dle sméru pievladajicich vétrd. Po predsusenti je fezivo
navezeno do sudéren vytapénych z vlastni kotelny na dfevni odpad, kotel Weiss Multicrat,
ktery vytapi i objekty O D Z. Susarny s technologif Katres a automatickou regulaci susi fezivo
dle tloustky a pozadované kone&né vlhkosti od 3 dnii aZ po jeden mésic. V t€ dobg je obsluha
su$dren vyuzivana pro obsluhu vyroby a kotelny.

Zaméstnanci vétSinou mistni nebo také z regionu pracuji v jedné sméné, vyuzivaji moderni
socialni zafizeni, maji zajisténo stravovéani formou zavodniho stravovani a pracuji od 6.00 do
14.30 se dvéma piestavkami od 8.30 do 9.00 a poledni od 11.30 do 12.00.

Nastroje — pilové listy, pilové kotoue a hoblovaci noZe se brousi v brusirn€ vybavené
automatickou bruskou pilovych listd, bruskou pilovych kotoudt a ostfi¢kou hoblovacich nozi
_TOPA 1200. Brouseni pil. kotoutt s SK platky (s tvrdokovem) je zajidtovano dodavatelsky.

Rezivo po vysuseni se zavazi k vlastnimu zpracovani vysokozdviZznymi voziky.

Na vyrobu polotovaru na vyrobu tuzek KOH-I-NOOR a vyrobu obalovych prvki na bilou
techniku Gorenje-Mora do prostoru BEDNARNA- PRIREZOVNA

Po potiebném prekraceni na zkracovaci pile KPK 450 je fezivo rozmiténo na pile s laserovym
zavadénim Raimann Vario Rip 310. Nasledng jsou piifezy Styistranné frézovany na frézkach
TOS Svitavy FAT50 a FWP 180 Master. Piifezy pro Mora jdou na piekraceni zkracovaci
pilou KPK 450 a nésledné rozmitani na rozmitaci pile TOS PWR 1. Po rozmitnuti dochazi

k t¥id&ni a ukladani na palety, event. znadeni IPPC, baleni a piipravu k expedici. Polotovary
pro vyrobu tuZek jsou vyrabény na pracovisti kvalitativniho pfekracovani na pile P650U
MAS, kde jsou jednotlivé kvality ukladany na palety na hydraulickych nizkovych plosinach,
znaleny a baleny do streové folie. Tak jsou vyrobky pfipraveny k expedici.



7 celé této vyroby je dievni odpad centralné odsévan vzduchotechnikou od jednotlivych
strojti ventildtorem VOST 800 umisténym v podpili a odveden potrubim do kotelny. Ze
z4sobniku — sila — je dievni odpad automaticky dopravovéan do spalovaciho kotle na biomasu
Weiss Multicrat. Tuhé znegistujici latky odludovade i plynné anorganicke latky kotle na
biomasu jsou méfeny autorizovanou firmou EKOME spol. s T.0. — protokol 59/13 z roku 2013
a podléhaji kontrole Zivotniho prostfedi.

Rezivo na vyrobu lepené masivni desky (sparovky) je zavezeno do haly Bednarna II

Rezivo je rozmitnuto na vicelisté rozmitaci pile PWR 1 s laserovym zavadénim na lamely pro
lepeni. Nasleduje tiidéni dle kvality a piekraceni vadnych lamel na zkracovaci pile KPK 450.
Vytiidéné lamely jsou lepeny do desek pravothlych formatd na hydraulickém turniketovém
lisu D6x2,5 s ruénim nana$enim lepidla D-3, coZ je vodni disperze bilého lepidla PVaC.
Vyrobna je osazena je§té malym zafizenim na délkové nastaveni, které se vSak nepouziva.

Rezivo s vadami a 111 tiidy je navazeno do prostoru ,,Vyroba lepen¢ sparovky*“ kde je lepeno
v kontinualnim hydraulickém lisu Dimter DFU 2500 s moZnosti pravouhlého a konického
d&leni line4rni pilou a vyspravovanim vad sukovacim strojem Alumat. Odsavéani mobilnim
odsavatem AC Word. Potfeba stlateného vzduchu je zajisténa piivodem z kompresorovny
osazené tlakovou nadobou, kompresory a susickou tlak. vzduchu Orlik.

Hotové vyrobky jsou kviili klimatizaci a oSetieni lepen¢ho spoje uloZeny v zatepleném skladé
lepenych vyrobkil.
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